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Customer Success Story

REMMERT modernisiert Langgutlager bei Siemens
Leistung rauf — Stéranfalligkeit runter

Durch alten die

Siemens Energy Sector AG die Anlagenleistung und steigert die Prozesssicherheit in der

das Retrofitting eines 20 Jahre Langgutlagers  verdoppelt

Fertigung deutlich. Innerhalb von nur zehn Tagen brachte REMMERT das Lagersystem auf den
neusten Stand der Technik.

Aufgabe

Nach 20

REMMERT-Lagersystems muss dieses nicht zwangs-

Jahren  Héchstbeanspruchung  eines

Ergebnisse

Zusammengefasst erzielt Siemens folgende Verbesse-

rungen:

laufig durch eine neue Anlage ersetzt werden. Eine

Lagermodernisierung bringt das System zuverlassig auf Das Unternehmen verdoppelt den Anlagenoutput.

den aktuellen Stand der Technik. ) o )
e Siemens verflgt Uber ein leistungsfahiges und war-

tungsfreundliches Langgutlager sowie eine Ersatz-

teilliefergarantie fiir zehn Jahre.

e Die Lagermodernisierung erfolgte im Mehrschicht-
betrieb und an den Wochenenden. Somit gewahr-
leistete  REMMERT dem Unternehmen kirzest-

mogliche Anlagenausfallzeiten.

e Die Anzahl der Systemausfalle wurde auf nahezu

null reduziert.
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Siemens ist eines der filhrenden Unternehmen im

internationalen Kraftwerksgeschaft. Das Unter-

Siemens Energy Sector plante durch das Retrofitting

nehmen entwickelt und baut fossil befeuerte

ihres REMMERT-Briickenlagers am Berliner Standort
Kraftwerke und Komponenten zur Stromerzeu-

u. a. ,eine deutliche Erhéhung der Anlagenleistung, die . . . .
¢ g g gung sowie Windturbinen und Turbinen als me-

Steigerung der Prozesssicherheit sowie die Sicherun . . . . .
9 9 9 chanische Antriebe und Verdichter fiur industrielle

der Ersatzteilverfugbarkeit, berichtet Matthias Heide,
Anwendungen.

Projektleiter bei Siemens Energy Sector.
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Losung

Die ModernisierungsmalBnahmen begannen mit der
Integration eines neuen REMMERT-Regalbediengeréts.
Dieses realisiert 21 Lagerdoppelspiele, was einer Leis-
tungssteigerung von knapp 100 % entspricht. Anschlie-
Rend wurde das Hubwerk des Regalbediengerats aus-
getauscht: Die Kassetten werden nicht mehr mit Seilen,
sondern mit robusten Ketten beférdert. REMMERT
erneuerte des Weiteren die komplette Antriebs- und
Steuertechnik des Lagersystems. Dabei wurden alle
Hard- und Softwarekomponenten der speicherprog-
rammierbaren Steuerung (SPS) ausgetauscht. Zusatz-

lich integrierte der Automatisierungsexperte ein Laser-

messsystem flr die Wegstreckenmessung sowie eine
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neue Wiegeeinrichtung. AbschlieBend erweiterte
REMMERT die vorhandene Schnittstelle zu SAP und
erneuerte die gesamte Sicherheitseinrichtung der

Anlage.

Technische Information

Automatisches Langgutlagersystem Bruicke mit 668
Kassettenplatzen

Das komplette Anlagenretrofitting umfasste

v" Austausch des Regalbediengerats

v" Austausch des RGB-Hubwerks,

v" Austausch der Antriebs- und Steuertechnik
v"Integration einer Wiegeeinrichtung
v"Integration eines Lasermesssystems

v" Erweiterung der SAP-Schnittstelle

v Erneuerung der Sicherheitseinrichtung

v Realisierungszeitraum: 10 Tage

Friedrich REMMERT GmbH, Brunnenstr. 113, 32584 Léhne
Tel.: +49 (0)5732/896-0, Fax: +49 (0)5732/896-152, sales@remmert.de, www.remmert.de



